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Gosewehr Maschinenbau Schwerin GmbH, 
WerkstraBe 112, 19061 Schwerin 

Vorrichtung zur Entnahme von SpritzguBteilen aus einem 

Spr i t zguBwerkz eug 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ent- 
nahme von dunnwandigen , gr9Bf lachigen SpritzguBteilen aus ei- 
nem SpritzguBwerkzeug, bestehend aus einer zwischen einer 
Entnahmeposition und einer Ablegeposition verfahrbaren Ent- 
nahniehand mit mindestens einer Greif einrichtung zum Entnehrnen 
eines SpritzguBteiles aus einem SpritzguBwerkzeug. 

Vorrichtungen der vorerwahnten Art sind an sich bekannt, und 
dienen der automatischen Entnahme und Ablage von SpritzguB- 
teilen aus dem SpritzguBwerkzeug einer entsprechenden Ma- 
schine. 

Bei der Herstellung von SpritzguBteilen, insbesondere bei der 
Herstellung von dunnwandigen, groBf lachigen SpritzguBteilen 
ist dafur Sorge zu tragen, daB die SpritzguBteile so lange 
forrnstabil gehaltenv werden, bis aufgrund entsprechender Ab- 
kOhlung des Werkstoffes eine ausreichende Eigenstabilitat ge- 
wahrleistet ist und somit ein Verwerfen, Ver Ziehen oder der- 
gleichen auszuschlieBen ist. 

Bislang war es erf orderlich, die Abkuhlung frisch hergestell- 
ter SpritzguBteile in SpritzguBwerkzeug selbst durchzufuhren, 
da die bislang bekannten und verwendeten Vorrichtungen zur 
Entnahme der SpritzguBteile nicht geeignet sind, die Formsta- 
bilitat von nicht ausreichend abgekuhlten Spritzgu£teiien zu 
gewahrleisten. 

Dies fuhrt dazu, daB der Arbeitszyklus der SpritzguBwerkzeuge 
ganz wesentlich von der Abktihlphase beeinfluBt ist, d. h. , 
daB der AusstoB von SpritzguBteilen pro Zeiteinheit durch die 
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bislang nicht vermeidbare Abkiihlzeit negativ beeintrachtigt 
ist. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, „ eine 
Vorrichtung der. gattungsgemaBen Art zu schaffen, welche in 
der Lage ist, SpritzguBteile aus einem SpritzguBwerkzeug ohne 
die Gefahr einer Formveranderung auch dann schon entnehmen zu 
konnen, wenn noch keine endgultige Stabilisierung der Spritz- 
guBteile gegeben ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, daB die 
Entnahmehand im Bereich ihrer Greif einrichtung mit einer^ 
Greif erplatte versehen ist, an deren Oberflache die ihr zuge- 
wandte Seite des SpritzguBteiles f ormschlussig anlegbar und 
mittels der Greif einrichtung anpreBbar ist. 

Die Erfindung basiert somit auf dem grundsatz lichen Gedanken , 
SpritzguBteile schon dann aus einem SpritzguBwerkzeug entneh- 
men zu konnen, wenn diese noch einer f ormstabilisierenden 
Halterung bedurfen und diese f ormstabilisierende Halterung im 
Bereich der Greif erplatte zu gewahrleisten. Die weitere Ab-. 
kuhlung der noch nicht endgultig. stabilisierten SpritzguB- 
teile kann dann in f ormschlussig gehaltener Position im Be- 
reich der erf indungsgemaBen Vorrichtung erfolgen und das 
SpritzguBwerkzeug selbst kann in einem schnelleren Zyklus als 
bislang SpritzguBteile herstellen. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn zumindest der Bereich der 
Greif erplatte der Entnahmehand mit einer Kuhleinrichtung ver- 
sehen ist, 

Hierdurch wird eine gezielte und schnelle endgultige Abkuh- 
lung der aus einem SpritzguBwerkzeug entnommenen SpritzguB- 
teile moglich, so daB der zusatzliche Vorteil erzielt wird, 
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daB die SpritzguBteile auch relativ schnell von der Greifer- 
platte der Entnahmehand wieder abgenommen werden konnen. 

Eine besonders zweckmaBige Ausfuhrungsf orm der Erfindung be- 
steht darin, daB die Greif erplatte rait von einem Kuhlmittel 
durchflossenen Kuhlbohrungen versehen ist. 

Durch entsprechende Anordnung von Kuhlbohrungen kann eine op- 
timale Abkuhlung frischer SpritzguBteile bewirkt werden, auch 
wenn diese nicht an alien Stellen die gleiche Wandstarke auf- 
weisen- 

Weitere Merkmale der Erfindung sind Gegenstand weiterer Un- 
teranspriiche. 

Ein Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung ist in den * beigef ttgten 
Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden naher beschrie- 
ben. Es zeigen: 

Figur 1 eine schematise!! dargestellte Draufsicht auf 

eine SpritzguBmaschine rait einer erf indungsge- 
maBen Vorrichtung zur Entnahme von SprdtzguB- 
teilen; 

Figur 2 eine vergroBert dargestellte Draufsicht auf 

die erf indungsgemaBe Vorrichtung in Ablegepo- 
sition, 

Fig. 3 bis 5 schematische Darstellungen der erf indungsgema- 
Ben Vorrichtung im Bereich der SpritzguBwerk- 
zeuge bei verschiedenen Arbeitszyklen, 



Figur 6 



eine Draufsicht auf eine Greif erplatte der 
Vorrichtung nach den Figuren 1 bis 5, 
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Figur 7 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles VII in 

Figur 6 mit zusatzlicher Darstellung einer 
Greifeinrichtung in unterschiediichen Wirkpo- 
sitioneru 

In* Figur 1 ist in stark schematisierter Darstellung eine 
Sprit zguBmaschine 1 gezeigt, welche eine Vorrichtung 2 zur 
Entnahme der in den nicht dargestellten SpritzguBwerkzeugen 
der SpritzguBmaschine 1 gefertigten SpritzguBteilen zugeord- 
net ist. Die Vorrichtung 2, die in an sich bekannter Weise an 
einem Gestell 3 in verschiedene Positionen verfahrbar ist, 
weist im dargestellten Ausf uhrungsbeispiel zwei Entnahmehande 
4 auf, -so daB die gleichzeitige Entnahme von SpritzguBteilen 
aus einer mit einer vielzahl von Werkzeugnestern ausgestatte- 
ten SpritzguBmaschine 1 moglich ist. 

Die Vorrichtung 2 ist konzipiert fur SpritzguBteile , die ver- 
gleichsweise dunnwandig und groBflachig sind, wie beispiels- 
weise die Deckel und die Boden fur die Herstellung von CD- 
Hullen, auf die im dargestellten weiter beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispiel auch Bezug genoramen wird. 

Es sei aber schon an dieser Stelle darauf hingewiesen, daB 
die vorliegende Erfindung sich nicht auf diese Deckel und Bo- 
den von CD-Hullen beschrankt, sondern ganz allgemein mit Vor- 
teilen bei ahnlichen dunnwandigen, groBf lachigen SpritzguB- 
teilen verwendet werden kaniv 

Jede Entnahmehand 4 ist mit einer Vielzahl von Greif erplatten 
5 ausgestattet, wie die. Figur 2 sehr deutlich zeigt. Diese 
Greif erplatten 5 sind, was die Figuren 6 und 7 deutlich ma- 
chen/ mit Durchtrittsbohrungen 6 versehen, durch welche Grei- 
feinrichtungen in Form von Sauggreifern 7 hindurchtreten kon- 
nen, wobei diese Sauggreifer 7 axial relativ zu den Grei- 
f erplatten 5 beweglich sind. 
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Durch diese Sauggreifer 7 konnen (in Figur 7 durch strich- 
punktierte Linien angedeutete) SpritzguBteile 8 aus einem 
SpritzguBwerkzeug der SpritzguBmaschine 1 entnomnien und an 
die Greif erplatten 5 herangezogen werden. Die Greif erplatten 
5 sind auf ihren den SpritzguGteilen 8 zugewandten Oberfla- 
chen mit Vorsprungen 9 versehen, deren Grundflache und Kontur 
der unmittelbar zugewandten Seite der zu entnehmenden Spritz- 
guBteile 8 entspricht. 

Durch die Sauggreifer 7, die zum Zwecke der Entnahme der 
SpritzguBteile 8 aus einem SpritzguBwerkzeug uber die mit den 
Vorsprungen 9 versehenen Seiten der Greif erplatten 5 hinaus 
verschoben werden konnen, werden SpritzguBteile 8 nach dem 
Offnen der SpritzguBwerkzeuge aus diesen entnommen und durch 
Zuruckziehen der Sauggreifer 7 die in der rechten Halfte in 
der Figur 7 gezeigte Position an die jeweiligen Vorsprtige 9 
herangezogen, so daB die SpritzguBteile 8 f ormschlussig an 
den Vorsprungen 9 anliegen und an diese angepreBt sind. 

Hierdurch wird es moglich, die SpritzguBteile 8 relativ fruh- 
zeitig aus einem SpritzguBwerkzeug entnehmen zu konnen, ohne 
daB die Gefahr besteht, daB sich die SpritzguBteile 8 verwer- 
fen oder verwinden oder anderweitig deformieren. Dieses wird 
verhindert durch die f ormschlussige Anlage und Anpressung der 
SpritzguBteile 8 an die Greif erplatten 5- Der hiermit verbun- 
dene Vorteil liegt darin, daB die Verweildauer der SpritzguB- 
teile 8 im SpritzguBwerkzeug drastisch verkurzt werden kann, 
da eine endgtiltige Abkuhlung der SpritzguBteile 8 im Spritz- 
guBwerkzeug nicht mehr zwingend notwendig ist* 

Die endgultige Abkuhlung der SpritzguBteile kann dann wahrend 
der Anlage an den Greif erplatten 5 erfolgen. Hierbei ist eine 
Abkuhlung unter Umgebungs temper a tur ebenso vorstellbar wie 
eine Abkuhlung durch eine gezielte Kuhlung zumindest der 
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Greiferplatten 5. Fur eine derartige gezielte Kuhlung der 
Greiferplatten 5 konnen diese mit Kuhleinrichtungen versehen 
werden, in einfachster Form durch Kuhlbohru«gen 10, durch 
welche ein KOhlmittel, beispielsweise Wasser, hindurchgef iihrt 
wird. 

Die Funktion der Vorrichtung 2 wird unter Bezugnahme auf die 
Figuren 3 bis 5 im folgenden noch einmal erlautert: 

Die in den Bereich von eines SpritzguBwerkzeuges 11 gefahre- 
nen Entnahmehande 4 werden zunachst (siehe Figur 3) in eine 
Position gebracht, in der die Greif einrichtungen in Form von 
Sauggreifern 7 den SpritzguBteilen 8, die sich noch im 
SpritzguBwerkzeug 11 befinden, gegeniiberliegen . Danach werden 
die Sauggreifer 7 an die SpritzguBteile 8 herangef ahren, wie 
in Figur 4 gezeigt und konnen nun aus den Werkzeugnestern des 
SpritzguBwerkzeuges 11 entnommen werden. AnschlieBend werden 
die Sauggreifer 7 relativ zu den Greiferplatten der Entnahme- 
hande 4 zuruckbewegt, wodurch die SpritzguBteile 8 an die 
weiter oben beschriebenen Vorspriinge 9 der Greiferplatten 5 
herangezogen werden und wie dies in Figur 5 gezeigt ist. Nun- 
mehr ist eine Abstutzung det SpritzguBteile 8 erreicht, so 
daB diese f ormstabil gehalten sind und endgultig abgekiihlt 
werden konnen, wahrend gleichzeitg die SpritzguBwerkzeuge 11 
fur einen weiteren Arbeitszyklus genutzt werden konnen. 

Die von den Entnahmehanden 4 erfaBten und gehaltenen Spritz- 
guBteile 8 werden dann in die in Figur 2 gezeigte Ablegeposi- 
tion gebracht und konnen dort von geeigneten Ubernahmevor- 
richtungen 11 abgenommen werden. 

Die Figuren 3 bis 5 machen deutlich, daB jede Entnahmehand 4 
mit insgesamt vier Greiferplatten 5 mit entsprechenden Saug- 
greifern 7 ausgestattet ist, wahrend die SpritzguBmaschine 1 
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ein SpritzguBwerkzeug 11 mit jeweils zwei Werkzeugnestern 
aufweist. 

Mit anderen Worten weist jede Entnahmehand doppelt soviele 
Greif erplatten auf , wie die SpritzguBmaschine 1 an nutzbaren 
Werkzeugnestern aufweist. Nach der Ubernahme von in den Werk- 
zeugnestern des SpritzguBwerkzeuges 11 gefertigten SpritzguB- 
teilen 8 ist somit zunachst nur die Halfte der Greiferplatten 
5 der Entnahmehande 4 belegt. Wahrend eines weiteren Ar- 
beitstaktes werden auch noch die freien Greiferplatten 5 mit 
SpritzguBteilen belegt. Durch die Mdglichkeit, an den Entnah- 
mehanden 4 SpritzguBteile 8 gewissermaBen "parken" zu konrjen, 
wird eine langere Verweilzeit der SpritzguBteile an den Grei- 
ferplatten 5 und damit eine langere Abktihlzeit fur die 
SpritzguBteile 8 erzielt, ohne daB der' Arbeitszyklus der 
SpritzguBmaschine hiervon negativ beeinfluBt wird. 

Insbesondere bei groBf lachigen und diinnwandigen SpritzguBtei- 
len 8, wie den Deckeln und Boden von CD-Hullen, ist es vor- 
teilhaft, wie im Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 6 und 7 
gezeigt, die Greiferplatten 5 mit mehreren, gleichmaBig ver- 
teilten Sauggreifern 7 auszustatten, urn schon durch die Saug- 
greifer 7 eine verhaltnismaBig gute Halterung mit Abstutzung 
der SpritzguBteile 8 wahrend der Entnahme aus einem Spritz- 
guBwerkzeug zu erreichen. AuBerdem werden hierdurch die far 
das sichere Halten des SpritzguBteiles 8 auf zubringendeii 
Saugkrafte auf mehrere Stellen des jeweiligen SpritzguBteiles 
8 verteilt, so daB die spezifische Belastung im Saugbereich 
relativ gering ist. 
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Schutzanspruche 

1. Vorrichtung zur Entnahme von dunnwandigen, groBf lachigen 
Sprit2guBteilen aus . einem SpritzguBwerkzeug, bestehend 
aus mindestens einer zwischen einer Entnahmeposition und 
einer Ablegeposition verfahrbaren Entnahmehand mit min- 
destens einer Greif einrichtung zum Entnehmen eines 
SpritzguBteiles aus einem SpritzguBwerkzeug, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJ3 die Entnahmehand (4) im Bereich ihrer 
Greif einrichtung (7) mit einer Greif erplatte (5) verse- 
hen ist, an deren Oberflache die ihr zugewandte Seite 
des SpritzguBteiles (8) formschlussig anlegbar und Bat- 
tels der Greif einrichtung anpreBbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
zumindest der Bereich der Greif erplatte (5) der Entnah- 
mehand (4) mit einer Kiihleinrichtung versehen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Greif erplatte (5) mit von einem Kuhlmittel durch- 
flossenen Kuhlbohrungen (10) versehen ist. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Entnahmehand 

(4) eine der Anzahl der Werkzeugnester eines SpritzguB- 
werkzeuges (11) entsprechende Anzahl von Greif erplatten 

(5) ' aufweist . 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Entnahmehand (4) dop- 
pelt so viele Greif erplatten (5) wie das SpritzguBwerk- 
zeug (11)) an nutzbaren Werkzeugnestern aufweist. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
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Greifeinrichtung aus mindestens einem pneumatischen 
Sauggreifer (7) besteht, der die Greif erplatte (5) 
durchtritt und in Durchtrittsrichtung relativ zur 
Greif erplatte 5 beweglich !• 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daJ3 
jede Greif erplatte (5) mit vier iiber ihre Grundflache 
gleichmaBig verteilten Sauggreifern (7) ausgestattet 
ist , 

8. Vorrichtung nach einem oder tuehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB jede Greif er- 
platte (5) auf ihrer zur Halterung eines SpritzguBteiles 
(8) vorgesehenen Seite mit einem Vorsprung (9) yersehen 
ist, der bzgl. seiner Grundflache und seiner Form der 
der Greif erplatte (5) zugewandten Seite des SpritzguB- 
teiles (8) entspricht. 
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